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Il sistema MT si utilizza dove gli 

interassi e le capacità di torsione 

sono ridotte. L’interasse minimo 

realizzabile è mm 10 perché al di 

sotto di tale misura verrebbero a 

mancare i requisiti di sicurezza 

caratteristici dei prodotti O.M.G.. 

Le realizzazioni MT, generalmente, 

hanno dimensioni contenute, 

pochi mandrini (3 o 4), peso ridotto (kg 2) e sono lubrificate con grasso long-

life. È possibile eseguire con la medesima testa filettature con passo differente.

Tutta la componentistica, trattata 

termicamente, ruota interamente su 

cuscinetti offrendo la possibilità di 

raggiungere velocità di rotazione di 

10.000 giri al minuto. Nonostante le 

caratteristiche minute, si possono 

comunque realizzare teste con un 

ragguardevole numero di mandrini (oltre 

20) e con corpi di una certa dimensione.

The MT system is for small centre distances 

and low torque requirements. The minimum 

centre distance is 10 mm; below this heads 

reliability becomes questionable. MT units 

are normally very compact and with 3 or 4 

spindles weigh little - 2 kg for example - and 

are permanent grease lubricated. Rotating 

components 

are hardened and ground, and are carried in 

anti-friction bearings enabling these heads to 

run up to 10.000 rpm. In special cases, MT 

heads are built with large bodies and high 

numbers of spindles - even in excess of 20.

teste multiple flessibili ad assi fissi
multispindle heads with fixed centers distance

system


