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teste fisse speciali
special fixed heads

serie

TFS: Testa Fissa Speciale. Speciale perché la 

sua progettazione è unica in quanto nasce per 

soddisfare richieste specifiche e particolari per 

le quali non può essere utilizzato nessuno degli 

standard già esistenti.

A differenza delle altre serie speciali MT-TC-TC3 

che siamo riusciti a standardizzare e quindi a 

redigere delle tabelle tecniche, per la serie TFS 

possiamo presentarvi solo immagini, in quanto 

la loro unicità non ci permette di definire alcuna scheda tecnica, se non 

una specifica per ogni testa.

In breve:

1- non hanno limiti di dimensioni perché 

dipendono dalla macchina su cui verranno 

applicate;

2-possono trasmettere potenze fino e 

oltre il limite della macchina stessa;

3-possono equipaggiare una qualsiasi 

macchina utensile o far parte di 

applicazioni particolari.

Tutta la testa ed i suoi componenti sono 

studiati propriamente per soddisfare le caratteristiche di lavorazione che 

il pezzo, gli utensili e il cliente richiede.

TFS: Special Fixed Head. Special because of its unique design, intended to 

cater for specific requirements and parts for which no existing standards can 

be used.

Unlike the other special series MT-TC-TC3 which we have managed to 

standardise and for which we have consequently drawn up technical charts, 

for the TFS series, we are only able to provide you with images because their 

uniqueness makes it impossible to define any technical sheet, except a specific 

one for each head.

In short:

1- there are no dimensional limits because these depend on the machine on 

which they are to be fitted;

2-they can transmit powers up to and 

beyond the limit of the machine itself;

3-they can equip any machine tool or 

become part of special applications.

The entire head and its component 

parts have been designed to satisfy the 

machining characteristics that the piece, 

the tools and the customer require.


